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Specifikacija

Baze Poliuretans

Konsistence Pasta

CietéSana (polimerizéSanas) Kimiska apstrade

Derigums Ca. 60 min

LietoSanas laiks Apm. 45 min

Var noslogot péc* Apm. 8h

Cietiba** ISO 868 Apm. 65 Shore D

Blivums A komponents: apt. 1,31 g/ml
B komponents: apt. 1,33 g/mi
Maistjums: apt. 1,32 g/ml

Maksimalais spriegums ISO 37 220,00 N/mm?

MaisiSanas attieciba AB=1:1

Bides stiprums** DIN EN 1465 péc 24 h > 4 N/mm?

péc 72 h > 10 N/mm?
(AIMgSi-AlMgSi)

Stiepes izturiba

Loga stira savienojums:
23 °C temperatira > 13 N/mm?
80 °C temperatira > 8 N/mm?

Patérins*

15—20 g uz stara lenki

Temperatiras izturiba™*

-30 °C — 100 °C

LietoSanas temperatira

5°C—-35°C

* STs vértibas var atSkirties atkarTba no vides faktoriem, pieméram, temperatiras, mitruma un virsmas veida. ** ST informacija

attiecas uz pilniba polimerizéjusos produktu.

Produkta apraksts

Soudabond 642 DUO ir divkomponentu
poliuretana bazes celtniecibas lime, stira
elementu savienoSanai aluminija logu profilos,
veicot iesmidzinaSanu péc montazas.

Ipasibas

Atra sacieté3ana, neatkarigi no mitruma
Lieliska sakere ar aluminiju

Loti atra izturibas izveide.

Loti augsta galiga izturiba
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o Nesatur SKidinata:
e PutojoSa iespieSanas darbiba, lai aizpildrtu
saistamos dobumus

Nesaraujas

e Laikapstaklus izturigs

e Universalie lietojumi

Pielietojums

e Lenka gabalu [iméSanai ekstrudéta
aluminija logu profilos, izmantojot
iesmidzinaSanu péc montazas, bet ir
iespéjama arT iesmidzinasana pirms
montazas.

e DaZadu metalu Tmésana

e Visdazadako materialu kombinaciju,
pieméram, koka, metala, plastmasas,
akmens utt., stingra [Tmésana.

lepakojums

Krasa: béss, melns

lepakojums: 2 x 300 ml tbinas ldzas,
2 x 300 ml folijas maisini

Deriguma termins

Neatvérta iepakojuma vésa un sausa
uzglabasanas vieta temperatira no +5 °C lidz
+25 °C:

2 x 300 ml kartridZzs = 12 ménesi

Piezime: &1 tehnisko datu lapa aizstaj iepriek$éjas versijas. Saja dokumentacija ietvertas direktivas ir misu eksperimentu un
mdsu pieredzes rezultats, un tas ir iesniegtas godpratigi. Nemot véra materialu un substratu dazadibu un lielo skaitu iesp&jamo
lietojumu, kas ir arpus misu kontroles, més nevaram uznemties nekadu atbildibu par iegGtajiem rezultatiem. Ta ka dizains,
substrata kvalitate un apstrades apstakli ir arpus musu kontroles, atbildiba saskana ar So publikaciju netiek pienemta. Katra
gadijuma ieteicams veikt iepriekS&jus eksperimentus. Soudal patur tiesibas mainit produktus bez iepriek3&ja bridinajuma.
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2 x 300 ml folijas maisins = 18 ménesi

Substrati

Substrati: metali, aluminijs, koksne, akmens,
PVC, Nav piemérots stiklam, PE, PP, PA,
EPDM un Teflon.

Daba: stingrs, tirs, sauss, bez putekliem un
taukiem.

Virsmas sagatavos$ana: Pirmapstrade nav
nepiecieSama.

Més iesakam veikt iepriek3€ju adhézijas
parbaudi uz katras virsmas.

LietoSanas metode

LietoSanas metode: Vispirms nonemiet
skrlives vacinu un péc tam sarkano varstu.
Tandéma kartridzu ievietojiet piemérota rokas
vai pneimatiska 2K Suvju aizpildiSanas pistolé
un izspiediet produktu bez statiska maisitaja,
[Tdz abas sastavdalas iznak no kartridza (=
virzulu izlidzina8ana). Péc tam pievienojiet
ieklauto statisko maisitaju uz kartridza. Tada
veida optimala sajauk3anas attieciba tiek
iegUta daudz atrak. EkstrudéSanas laika
parbaudiet izstradajuma viendabigo
sajauksanos (= krasa, kas noradita uz
kartridza). lzmantojot pneimatisko 2K Suvju
aizpildiSanas pistoli (Soudal PPA 300B, CSG I
MP BCX/600), iestatiet spiedienu uz maks. 7
bariem (2,7 kN). Uzklajiet Soudabond 642
DUO péc aluminija loga ramja montazas,
attiecigajas atverés veicot iesmidzinaSanu péc
montazas. leklauto statisko maisitaju var
sagriezt I1dz vélamajam diametram (= mazaka
spiediena uzkrasanas) atkariba no lietoSanas
veida. Soudabond 642 DUO var lietot arT pirms
iesmidzinaSanas (iesmidzinaSana pirms
montazas). Citiem (metala) savienojumiem
uzklajiet Soudabond 642 DUO uz viena no
saistamajiem substratiem. Apvienojiet
materialus apstrades laika un piespiediet
vismaz uz 4 stundam. Lai sasniegtu augstako
iespéjamo galigo izturibu, sacietéSanas laika ir
nepiecieSama materialu saspie$ana.

Tiridana: NesacietéjuSu Soudabond 642 DUO
var nonemt no substratiem un instrumentiem
ar Soudal Gun and Foam Cleaner. Sacietéjusu
Soudabond 642 DUO var nonemt tikai
mehaniski.

Lapa2no 2

Remonts: Ar to pasu materialu.

Veselibas un drosibas ieteikumi

Lai iegltu papildinformaciju, skatiet etiketes un
materialu droSibas datu lapu. Vienmér valkajiet
cimdus un aizsargbrilles. Nemiet véra parasto
darba higiénu.

Standarti un sertifikati

e IFT zinojums 16-002204-PR01: Liméta
loga lenka stlra stiepes izturibas
noteikSana.

Vides klauzulas

Leed reguléjums:

Soudabond 642 DUO atbilst LEED prasibam.
Materiali ar zemu emisijas limeni: Limes un
hermétiki. SCAQMD 1168. noteikums. Atbilst
USGBC LEED 2009 4.1. novértéjumam:
Materiali ar zemu emisiju ITmeni — Iimes un
hermétiki, kas attiecas uz GOS saturu.

Atbildiba

Sis tehnisko datu lapas saturs ir testu,
uzraudzibas un pieredzes rezultats. Tam ir
visparigs raksturs, un tas neuzliek nekadu
atbildibu. Lietotaja pienakums ir ar parbaudém
noteikt, vai produkts ir piemérots paredzétajam
meérkim.

Piezime: &1 tehnisko datu lapa aizstaj iepriek$éjas versijas. Saja dokumentacija ietvertas direktivas ir misu eksperimentu un
musu pieredzes rezultats, un tas ir iesniegtas godpratigi. Nemot véra materialu un substratu dazadibu un lielo skaitu iesp&jamo
lietojumu, kas ir arpus masu kontroles, més nevaram uznemties nekadu atbildibu par iegdtajiem rezultatiem. Ta ka dizains,
substrata kvalitate un apstrades apstakli ir arpus misu kontroles, atbildiba saskana ar So publikaciju netiek pienemta. Katra
gadijuma ieteicams veikt iepriekSéjus eksperimentus. Soudal patur tiesibas mainit produktus bez iepriek$&ja bridinajuma.
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