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Specifikacija

Lapa1 no 2

Baze

Polisiloksans

Konsistence

Stabila pasta

CietéSana (polimerizé$anas)

SacietéSana mitruma ietekmé

Plévites veidoSanas laiks* (23 °C/50 % relativais Ca. 10 min
mitrums)

CietéSanas atrums * (23 °C / 50 % relativa mitruma) Ca. 2 mm/24h
Cietiba** 20 = 5 Shore A
Blivums 1,03 g/mi
Elastibas atgi$ana (ISO 7389)** >80 %
Maksimali pielaujama deformacija 25%
Maksimalais spriegums (ISO 37)** 1,50 N/mm?
Elastibas modulis 100 % (ISO 37)** 0,39 N/mm?
Pagarinajums I1dz parravumam (ISO 37)** > 600 %

Patérins*

Apt. 7 m uz kartridzu (viens valnttis ar
trisstirveida sprauslu)

Temperatiras izturiba**

-40 °C — 150 °C

LietoSanas temperatira

5°C—35°C

* STs vértibas var atkirties atkariba no vides faktoriem, pieméram, temperatiiras, mitruma un virsmas veida. ** ST informéacija

attiecas uz pilniba polimerizéjuSos produktu.

Produkta apraksts

Mirobond ir augstas kvalitates, neitrala,
silikona bazes vienkomponenta spogulu lime.

Ipasibas

e Saderigs ar lielako dalu kvalitativu spogulju
aizmuguri

Loti laba sakere ar daudziem materialiem
Loti zema emisija, EC1+ sertificéts

Loti viegli uzklajams

Pastavigi elastigs péc sacietéSanas

Zema smaka

Pielietojums

e Spogulu bez slodzes savieno$ana, kas
atbilst EN 1036-1 un EN 1036-2. Citiem
spoguliem saderiba ir japarbauda.

lepakojums
Krasa: gaisi peléks
lepakojums: 310 ml kartridzs

Deriguma termins$

9 ménesi neatvérta iepakojuma vésa un sausa
uzglabaSanas vieta temperatura no +5 °C lidz
+25 °C.

Substrati

Substrati: visi parastie celtniecibas substrati,
apstradata koksne, PVC, plastmasa

Daba: stingrs, tirs, sauss, bez putekliem un
taukiem.

Virsmas sagatavo$ana: Porainas virsmas
jagrunté ar Primer 150. Sagatavojiet
neporainas virsmas ar Soudal aktivatoru vai
tiriSanas Iidzekli (sk. tehnisko datu lapu).
PE, PP, PTFE (Teflon®) un bitumena
substratiem nav adhézijas. Més iesakam
iepriekSeju sakeres un saderibas testu uz
katras virsmas.

Suves izméri
Min. biezums: 3 mm

LietoSanas metode

Pirms [TméSanas japarbauda, vai spogula
aizmuguré nav bojajumu (pieméram,
skrapéjumu). Nelimégjiet bojatu spoguli.
Uzklajiet produktu ar pievienoto trisstirveida
sprauslu vertikalos valniSos spogula
aizmuguré. Atkariba no spogulu izmériem un
svara valnisi ir jaizvieto vienados attalumos no

Piezime: &1 tehnisko datu lapa aizstaj iepriek$éjas versijas. Saja dokumentacija ietvertas direktivas ir misu eksperimentu un
mdsu pieredzes rezultats, un tas ir iesniegtas godpratigi. Nemot véra materialu un substratu dazadibu un lielo skaitu iesp&jamo
lietojumu, kas ir arpus misu kontroles, més nevaram uznemties nekadu atbildibu par iegGtajiem rezultatiem. Ta ka dizains,
substrata kvalitate un apstrades apstakli ir arpus musu kontroles, atbildiba saskana ar So publikaciju netiek pienemta. Katra
gadijuma ieteicams veikt iepriekS&jus eksperimentus. Soudal patur tiesibas mainit produktus bez iepriek3&ja bridinajuma.
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10 Itdz 20 cm vienu no otra. Izmantojiet
divpuséju spogula lenti sakotné&jai sakerei un
izveidojiet nepiecieSamo ventilaciju aiz
spogula. Skatiet arT tému “Piezimes”.
LietoSanas metode: Ar manualu, pneimatisku
vai ar akumulatoru darbinamu Suvju
aizpildiSanas pistoli.

Tirsana: Tultt péc lietoSanas notiriet ar Soudal
Surface Cleaner vai ar Soudal Swipex
Nobeiguma apdare: Ar ziepju Skidumu vai
Soudal Finishing Solution pirms apdares
nonemsanas.

Remonts: Ar to pasu materialu.

Veselibas un drosibas ieteikumi

Nemiet véra parasto darba higiénu. Lai iegltu
papildinformaciju, skatiet etiketes un materialu
drosibas datu lapu.

Bistami! levérojiet piesardzibas pasakumus
lietoSanai.

Piezimes

e Taka ir pieejams plass spogulu veidu
klastu, més |oti iesakam ieprieks€jas
saderibas parbaudes.

e Zemas sakotnéjas sakeres dé| spoguli ir
jaatbalsta sacietéSanas procesa, I1dz Tme
ir pilnTba sacietéjusi. NepiecieS8amais laiks
ir atkarigs no spogula svaral/izméra,
temperatiras, relativa mitruma un
izmantota produkta daudzuma.

e Laiizvairitos no iespéjamam problémam
kondensata dé|, spogulu razotaji, ka art
Soudal iesaka pietiekamu ventilaciju
spogula aizmuguré. Orientéjosi starp
virsmu un spoguli jaatstaj 3 mm atvérums.
To var nodroSinat, izmantojot divpuséju
spogula lenti.

e Meés iesakam So minimalo ventilacijas
atveri 3 mm, lai nodro$inatu pareizu
[Tmes/hermétika sacietésanu. Pilna
virsmas [Tmésana ir saistita ar aplikatora
risku.

e Lielakiem spoguliem vienmér izmantojiet
[Tmi kombinacija ar augstas kvalitates
divpuséju spogula lenti.

Lapa2no 2

e Spoguli, kas aizmuguré ir aprikoti ar
droS$ibas plévi, lai izvairttos no
satricinasanas, iepriek$ jaapstrada ar
adhézijas veicinataju. Soudal Surface
Activator izmantoSana nodroSinas
vislabako lTmésanas veiktspéju Sada veida
droSibas plévém. Neizmantojot Soudal
Surface Activator, [Tméjosa saite var bat
nepietiekama, jo pastav nedrosas
situacijas risks.

e Izmantojot dazadus reagétspéjigus
savienojumu hermétikus, pirmajam
savienojuma hermétikim jabat pilniba
sacietéjuSsam pirms nakama uzklasanas.
Nav piemérots akvariju savienoSanai.
Nelietojiet vietas, kur ir iespéjama
nepartraukta iegremdésana adenr.

e Var rasties krasas izmainas kimisko vielu,
augstas temperatiras, ultravioleta
starojuma dé|. Krasas maina neietekmé
produkta tehniskas 1pasibas.

e Jaizvairas no saskares ar bitumenu, darvu
vai citiem plastifikatoriem, kas izdala tadus
materialus k& EPDM, neoprénu, butilu un
citus, jo tas var izraisit krdsas mainu un
adhézijas zudumu.

Vides klauzulas

Atbildiba

Sis tehnisko datu lapas saturs ir testu,
uzraudzibas un pieredzes rezultats. Tam ir
visparigs raksturs, un tas neuzliek nekadu
atbildibu. Lietotaja pienakums ir ar parbaudém
noteikt, vai produkts ir piemérots paredzétajam
meérkim.

Piezime: &1 tehnisko datu lapa aizstaj iepriek$éjas versijas. Saja dokumentacija ietvertas direktivas ir misu eksperimentu un
musu pieredzes rezultats, un tas ir iesniegtas godpratigi. Nemot véra materialu un substratu dazadibu un lielo skaitu iesp&jamo
lietojumu, kas ir arpus masu kontroles, més nevaram uznemties nekadu atbildibu par iegdtajiem rezultatiem. Ta ka dizains,
substrata kvalitate un apstrades apstakli ir arpus misu kontroles, atbildiba saskana ar So publikaciju netiek pienemta. Katra
gadijuma ieteicams veikt iepriekSéjus eksperimentus. Soudal patur tiesibas mainit produktus bez iepriek$&ja bridinajuma.
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