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Specifikacija
Baze Amina iepriek$ cietinati nepiesatinatie

poliestera sveki

Konsistence

Pasta

CietéSana (polimerizéSanas)

Kimiska apstrade

Cietiba** 65 - 70 Shore D
Blivums Ca. 1,86 g/ml
Atvértais laiks (23 °C, 55 % RV)* 5-8 min
Slipéjams péc Ca. 20 min
Temperatiras izturiba™* -30°C —» 115°C
LietoSanas temperatira 10°C —>25°C

* STs vértibas var atSkirties atkarTba no vides faktoriem, pieméram, temperatiras, mitruma un virsmas veida. ** ST informacija

attiecas uz pilniba polimerizéjusos produktu.

Produkta apraksts

Metal Plastic Extra Fine ir divkomponentu
poliestera tepe, kuras pamata ir nepiesatinati
poliestera sveki.

Ipasibas

e Divkomponentu

e Loti viegli uzklajams

Atra sacieté3ana

Loti labi

Péc tam atri jaapstrada (slipésana, ...)
llgstoSa sakere

Pielietojums

e Skrapéjumu, asaru, iespiedumu
piepildidana metala plaksnés, pat cinkotas
un galvanizétas.

e Skrapé&jumu, plaisu, iespiedumu laboSana
automasinas.

e Metala, poliestera un koka virsmu remonts.

e Skrapé&jumu un iespiedumu aizpildisana
koka virsmas.

o | oti piemérots ka apdares slanis,
pateicoties ta smalkajai struktirai.

¢ Nonem nelielu raupjumu un caurumus
poliestera tepés.

lepakojums
Krasa: balts
lepakojums: 2 kg, 3 kg

Deriguma termins

12 ménesi neatvérta iepakojuma vésa un
sausa uzglabasanas vieta temperatira no
+5 °C Iidz +25 °C.

Substrati

Substrati: metali, poliesteris, koksne, ...

Daba: stingrs, tirs, sauss, bez putekliem un
taukiem.

Virsmas sagatavoSana: Nonemiet risu. Gludas
virsmas raupja slipédana uzlabo sakeri.

Meés iesakam iepriek$éju sakeres parbaudi
jebkuram substratam.

LietoSanas metode

Sajauciet 2 % B komponentu ar A
komponentu. NodroSiniet rlipigu sajauks$anu,
lai panaktu

viendabigu maistjumu. Nejauciet vairak par to,
ko var uzklat 5 minasu laika. Uzklajiet jaukto
produktu ar lapstinu plana karta uz virsmas. Ja
nepiecieSams, uzklajiet pildvielu vairakos
slanos. Tepi var slipét péc 20 I1dz 30 minatém.
Atkariba no apkartéjas vides temperatiras.
Péc sacietéSanas remontu var turpinat
(shpésana,

krasoSana utt.).

Tirisana: acetons

Remonts: Ar to pasu materialu.

Piezime: &1 tehnisko datu lapa aizstaj iepriek$éjas versijas. Saja dokumentacija ietvertas direktivas ir misu eksperimentu un
mdsu pieredzes rezultats, un tas ir iesniegtas godpratigi. Nemot véra materialu un substratu dazadibu un lielo skaitu iesp&jamo
lietojumu, kas ir arpus misu kontroles, més nevaram uznemties nekadu atbildibu par iegGtajiem rezultatiem. Ta ka dizains,
substrata kvalitate un apstrades apstakli ir arpus musu kontroles, atbildiba saskana ar So publikaciju netiek pienemta. Katra
gadijuma ieteicams veikt iepriekS&jus eksperimentus. Soudal patur tiesibas mainit produktus bez iepriek3&ja bridinajuma.
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Veselibas un drosibas ieteikumi

Nemiet véra parasto darba higiénu. Izmantojiet
tikai labi védinamas vietas. Lai iegltu
papildinformaciju, skatiet iepakojumu.

Bistami! leverojiet piesardzibas pasakumus
lietoSanai.

Piezime: &1 tehnisko datu lapa aizstaj iepriek$éjas versijas. Saja dokumentacija ietvertas direktivas ir misu eksperimentu un
musu pieredzes rezultats, un tas ir iesniegtas godpratigi. Nemot véra materialu un substratu dazadibu un lielo skaitu iesp&jamo
lietojumu, kas ir arpus masu kontroles, més nevaram uznemties nekadu atbildibu par iegdtajiem rezultatiem. Ta ka dizains,
substrata kvalitate un apstrades apstakli ir arpus misu kontroles, atbildiba saskana ar So publikaciju netiek pienemta. Katra
gadijuma ieteicams veikt iepriekSéjus eksperimentus. Soudal patur tiesibas mainit produktus bez iepriek$&ja bridinajuma.
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