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Tehniskas informacijas lapa

SILIRUB AC
SKABES SILIKONS STIKLOSANAI

Datums: 10/02/14 Lapaspuse: 1 no 2

Tehniskais raksturojums:

Baze 1-K- Polisiloksans (Acetats)
Konsistence Stabila pasta

CietéSanas process Mitruma iedarbiba

Virséjas pléves izveidoSanas® ((20°C/65% R.H.) | Apm. 7 min.

CietéSanas laiks * (20 °C/ 65%R.H.) 2mm /24 h

Cietiba (DIN 53505) 25 + 5 ShoreA

1.03 g/ml (caurspidigajam)

Blivums (DIN 53479) 1.25 g/ml (krasainajiem)

Elastiga formas atgisana (1SO 7389) >90%

Maksimala pielaujama deformacija 25%

Temperatiras noturiba no -60°C Iidz +180°C
Elastibas modulis 100 %: (DIN 53504) 0.4 N/mm?
Salimésanas spéks (DIN 53504) 1.5 N/mm?

Attieciga stiepes izturiba (DIN 53504) 800%

* Mérits pie 20°C/65% rel. gaisa mitruma. Sts vértibas var mainities atkariba no apkartéjas vides faktoriem, ka temperatiira, mitrums
un substrata veids

Apraksts: e Savienojumiem neapkurinamas
Augstas kvalitates elastigs, vienkomponenta noliktavas un konteineros
hermeétikis, kas veidots uz silikona bazes e Gaisa kondicionieru savienojumu $uvju
hermetizacijai
Raksturojums:
o Loti viegla uzklasana Krasa un iepakojums:
e Stabils krasojums, noturigs pret UV Krasa: caurspidiga, balta, peléka, brina, melna,
starojumu béza
o Péc sacietéSanas paliek elastigs lepakojums: kartridzi 310 ml, péc pasatijuma —
e Lieliska sasaiste ar lielako dalu ekonomiskie iepakojumi “desas” 400, 600 ml
celtniecibas materialiem
e Tipiska etika skabes smarza Deriguma termins:
12 meénesi, neatvértd iepakojuma, vésa un
Pielietosana: sausa vieta, temp. +5°C I1dz +25°C
e Celtniecibas un bivniecibas Suvém
e Logu stikloSanas, apdares darbiem Virsmas:
e Visa veida elastigiem stikloSanas un Materiali: visas parastas celtniecibas materialu
savienojumu darbiem virsmas izpemot PVC, PE, PP un
PTFE
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SKABES SILIKONS STIKLOSANAI
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Lapaspuse: 2 no 2

Prasibas darba virsmam: sausas, ftiras,
attaukotas
Virsmas sagatavoSana darbam: Porainas

virsmas apstradat ar grunti SOUDAL PRIMER
150

Gludas virsmas (iznemot stiklu),
apstradat ar Surface Activator -
aktivatoru

Izvairities no skabes silikona kontakta ar bitumu,
darvu, plastmasam un tadiem materialiem ka
EPDM, EPT, hloropréna gumiju (neopréns),
butilu

lesp€jama reakcija ar
zaudét sakeri
Rekomendé&jam veikt materialu saderibas testu

ieteicams
virsmas

dazam krasam, var

Savienojumu izmeéri:

Platums min: 5 mm

Platums max: 30 mm

Dzilums min: 5 mm

Rekomendacija: 2 * dzilums = platums

Uzklasana:
Ar atbilsto$as pistoles palidzibu
Darba temperatira:

no +5°C idz +40°C (gaisa temperatira)

no +5°C l1dz +35°C (virsmas temperatira)
AttiriSana: ar vaitspirtu, SURFACE CLEANER
vai SWIPEX tieSi péc uzklasanas

Apdare: ar ziepjudeni pirms virskartas plévites
izveidoSanas

Piezimes:

Satur skabi, var reagét ar daziem metaliem
(vars, svins, mising, cinks) Sim noldkam
izmantot neitralos silikonus

Nepielietot ar dabigo akmeni (pieméram,
marmoru, granttu). Sim nolidkam izmantot
SILIRUB MA

Standarti un testi:

- Belgija: Doorlopende Technische oedkeuring”:
ATG 1622 (NIT 107)

- Francija: Elastoméru 1 kategorijas blivéjums
(Label SNJF)

- Apvienota Karaliste: BS 5889 Tips A

- ASV: TTS 001543a Klase A
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